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前  言

本标准是按照GB/T 1.1—2009的要求进行编写。

本标准由四川省安全生产监督管理局提出。

本标准为推荐性标准。编写组经过广泛调研、总结，吸收省内外引火线湿法制作工艺技术和安全作业的实践经验，并在广泛征求意见的基础上，制定了本规程。

本标准主要起草单位：四川省烟花爆竹安全监督质量检测站、资阳市祥宏烟花爆竹有限公司、仪陇县鑫和引线有限公司、富顺县顺通鞭炮引线厂、蓬溪县辉煌烟花爆竹厂、中江县福星花炮厂、遂宁市盛发烟花爆竹厂。

本标准主要起草人：王一平、吴　昕、蓝泽刚、刘宜高、谭晓静、谭尤勇、杨志强、蒋朝权、蒋德辉、张宜平。

引火线湿法制作安全作业规程

范围

本标准规定了引火线生产企业爆竹生产用纸质引火线湿法制作安全作业的安全技术要求。

本标准仅适用于采用湿法制引机制造爆竹用纸质引火线生产工艺。

规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB5083-1999　生产设备安全卫生设计总则

GB/T13869-2008　用电安全导则

GB50161-2009　烟花爆竹工程设计安全规范

GB50057-2010　建筑物防雷设计规范

GB11652-2012　烟花爆竹作业安全技术规程

GB50016-2014　建筑防火设计规范

AQ4101-2008　烟花爆竹安全监控系统通用技术要求

AQ4108-2008　烟花爆竹机械引线机

AQ4111-2008　烟花爆竹作业场所机械电器安全规范

AQ4114-2011　烟花爆竹安全生产标志

AQ4115-2011　烟花爆竹防止静电通用导则

术语

下列术语和定义适用于本标准。

湿法制引机　automatic wet-method for fuse making machines
是指采用湿混合药、稀糊注药、湿法搓引、免去过浆、一次成型、晾干即可使用的引火线生产工艺设备。

水溶剂湿法生产　water solvent wet-method production

是指主要用水作为粘合剂，而配制湿法烟火药从事引火线生产作业。

引火线制引作业　fuse manufacturing operations

指从事引火线的制引生产作业过程。

纸引火线  paper fuse

以烟火药为药芯，用纱纸作包缠物外浆以专用胶的引火线。

一般性规定

应建立健全引火线湿法制作安全生产管理规章制度和岗位操作规程。

应在许可的专用场所内进行引火线湿法安全生产制作。

应按设计用途使用工房，并按规定设置安全标志或标识，不应擅自改变引火线湿法生产作业流程、工房用途和危险等级。

应遵守引火线湿法生产作业定员、定量和定机的规定，不应超定员、定机、定量生产。

手工直接接触烟火药的工序应使用铜、铝、木、竹等材质的工具，不应使用铁器、瓷器和不导静电的塑料、化纤材料等工具盛装、掏挖烟火药；盛装烟火药时药面应不超过容器边缘。

直接接触烟火药的工序应按规定设置防静电装置，并采取增加湿度等措施，以减少静电积累。

引火线湿法制作过程中应轻拿、轻放、轻操作，不应有拖拉、碰撞、抛摔、用力过猛等行为。

引火线湿法制作过程中应保证疏散通道畅通，不应闭门、闭窗生产。 

不应擅自增设建（构）筑物、安装电气（器）设备。

不应在生产作业区吸烟、生火取暖；不应携带火柴、打火机等火源火种进入生产作业区；不应在有药物、可燃物粉尘环境的工房使用无线通信设备。

引火线湿法制引机使用新设备和新工艺前，应按有关规定对其安全性能、安全技术要求进行论证。

工（库）房面积应满足GB50161人均使用面积要求。

引火线湿法制作基本要求

引火线水溶剂湿法生产，每栋定机16台，每间定机4台；其他溶剂湿法生产，每栋定机2台，单机单间。

作业人员应持有《中华人民共和国特种作业操作证》，且操作证类别为“引火线制造作业”。

引火线水溶剂湿法生产制作，建筑物危险等级为1.3级。

氯酸盐纸引火线水溶剂湿法生产制作，每栋厂房定员4人，单人单间，每台引线机定量2千克。

高氯酸盐纸引火线水溶剂湿法生产制作，每栋厂房定员4人，单人单间，每台引线机定量4千克。

湿法制引安全作业规程

引火线湿法制作应机械制作，并在专用工房操作；机械动力装置应与制引机隔离。

引线机运转时，人机应分离；接引、取引锭时，应停机。

开机前应检查设备运转是否良好，调整好引线机，安装好引纸。

在容器中将药物用勺取出，加入制引机料斗，开机制引。

引火线的粗细通过调节出料嘴的大小来控制。

电控箱内部的元器件，非专业人员不能随意碰触。

设备运转时，严禁用手触碰旋转、移动部位。

设备运转时，不能揭开防护罩。

制引过程中断线后，应立即分离离合器停机，关闭料斗阀门。

每次制出的引线必须在24小时之内晒（烘）干，避免引药失效。

工房地面应保持湿润，墙体和地面应定时清洗。

每次制引后在药物未干前必须清洗干净料斗和引线机及工用具。

操作现场不能有其它无关人员、禁止一切火源。

工房、设备清扫安全管理：

应每天清扫、清洗、整理，必须保持整洁、干净。

清扫、清洗前，应将药物、半成品等搬走。

应采用湿法清扫或用水冲洗，不应使用铁器清理。

搬动物件时，应轻抬轻放，不应拖拉、摔打。

电气设备和引线机安装、使用、维护

引线机的安装、使用、维护按GB11652－2012标准中第8条的规定执行。

生产条件和环境

生产作业条件和环境按GB11652－2012标准中第10条的规定执行。

工房内室温超过32℃或低于0℃时，应停止引火线生产制作。

劳动防护用品

按GB11652－2012标准中第11条的规定执行。

废水与危险性废弃物处理

废水处理按照GB50161－2009标准中第10条的规定执行。

危险性废弃物处理按GB11652－2012标准中第13条的规定执行。
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化工原材料（甲类）





称配料





引线卷中转





湿法机械制引





绕引





湿药中转





烘干机干燥





包装





入库





粘合剂库





湿药混合





阳光干燥
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